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Vorrichtung zum Fixieren von Stapein blattr'rmiger Bedruckstoffe 
wahrend einer rotativen Bewegung 

Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zum Fixieren von Stapein blattformiger 
5 Bedruckstoffe wahrend einer rotativen Bewegung, gemaB des Oberbegriffs des 

Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Handhabung von Stapein blattfotmiger Bedruckstoffe 
gemafi dem Anspruch 16. 

Typischerweise werden Vorrichtungen der genannten Art eingesetzt, um Stapel 
10 blattformiger Bedruckstoffe, die gebunden werden soUen oder bereits gebunden sind, in 
einer Druckweiterverarbeitimgsvorrichtung von einer Bearbeitungsstation zur nachsten zu 
bewegen oder auf einer Ablage abzustapeln. Wichtig ist dabei, dass die in dem Stapel 
befindlichen blattf3rmigen Bedruckstofife nicht ihre Ausrichtung zueinander verlieren, da 
sonst beispielsweise bei der Aufienkantenbearbeitung des Stapels blattformiger 
15 Bedruckstoffe Fehler auftreten. Ein anderer Fehler, der sonst auftreten konnte, ist der, dass 
Durchlocher, beispielsweise fur eine Drahtkanunbindimg, Plastikkammbindung oder eine 
Spiralbindung, verrutschen konnen, was im Anschluss beim Einfadeln eines 
entsprechenden Bindeelements zu Problemen fiihrt. 

20 Das Rotieren eines Stapels blattformiger Bedruckstoffe ist dabei meist besonders 

aufwendig, da der Stapel blattformiger Bedruckstoffe Drehmomenten ausgesetzt ist, die 
eine ausreichende Sicherung der einzelnen blattf&rmigen Bedruckstoffe gegen Verrutschen 
erfordem, Aufierdem erfordert eine Rotation und der Transport von Stapein blattformiger 
Bedruckstoffe in der Regel einen relativ grofien Raumbedarf, bei einer kombinierten 

25 Bewegxmg steigert sich der Raumbedarf noch. 

Aus dem Stand der Technik sind eine Anzahl von Vorrichtimgen zum Transport und zur 
Rotation von Buchblocken bekannt. So ist in der europaischen Patentanmeldung 
EP 1 122 198 A2 z.B. eine Wendeeinrichtimg fur Buchblocke gezeigt. Dabei wird ein 
30 Buchblock zwischen zwei endlosen Transportgurten transportiert, die auf einer 

Wendeeinheit angebracht sind. Sobald sich der Buchblock ganz zwischen den zwei 
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endlosen Transportgurten befindet, wird der Buchblock in dieser Position fixiert, die ganze 
Wendeeimichtung um 180® rotiert, der Buchblock wieder freigegeben und 
weitertransportiert. AUerdings eignet sich die dort gezeigte Vorrichtung nur schlecht fur 
ungebundene Stapel blattformiger BedruckstofFe, da der Buchblock zunachst eine SchrSge 
zwischen zwei Transportbandem erklimmen muss. Die Rotationsachse ist hier parallel zu 
einer der AuBenkanten der Seiten des Buchblocks. 

In der deutschen Offenlegungsschrift DD 236 503 A 1 wird eine andere Fordereinrichtung 
gezeigt, bei dem ein auf einem Aufiiahmekorper festgeklemmter Stapel blattformiger 
Bedruckstoffe wahlweise um 180** gedreht wird. Die Kraft der Rotation leitet die 
Vorrichtung von einer HebelroUe ab, die mit einer ortsfesten Kurvenschiene wahlweise in 
Verbindung gebracht werden kann und iiber einen Hebel an der Drehachse befestigt ist. Die 
Rotationsachse ist normal zur Ebene der blattformigen Bedmckstoffe und weist eine 
geringe Abweichung zrur Lotrechten auf. 

In Weiterverarbeitungsvorrichtungen mit moglichst kompakter Bauweise spielt der 
Raiimbedarf und Energiebedarf der einzelnen Komponenten eine entscheidende Rolle. 
Eine Transporteinrichtung fur Stapel von blattformigen BedruckstofFen oder Buchblocken 
verzehrt viel Raum in einer Vorrichtung. Der Raum kann nicht von anderen Einheiten 
innerhalb der Vorrichtung gleichzeitig genutzt werden, um nicht mit einem vorbeibewegten 
Stapel blattformiger Bedruckstoffe imd der diesen haltenden Transportvorrichtung in 
Konflikt zu kommen, es sei denn, es findet eine aufwendige Synchronisation der Einheiten, 
die zeitweise den gleichen Raum innerhalb der Vorrichtung benotigen, statt. 

Eine weitere Vorrichtung zum Transportieren und Rotieren von Stapeln blattformiger 
Bedruckstoffe ist in der europaischen Patentschrift EP 790 139 Bl gezeigt. Hier ist an 
einem drehbar gelagerten Arm eine Zange mit ausgedehnten Klemmplatten offenbart, die 
einen gesammelten Stapel blattformiger Bedruckstoffe von der Sammelstelle aus einer 
horizontalen Lage in eine vertikale Lage in den Bereich einer sich anschliefienden 
Vorrichtimg einschwenkt. Zwar wird der Stapel blattformiger Bedmckstoffe um 90° 



Ksur A003831DE0 
27. September 2002 - 3 - 



gedreht, allerdings findet anstelle einer reinen Rotation eine Schwenkbewegung statt. Der 
Raumbedarf bei dieser Bewegimg ist erheblich. 

Eine weitere Vorrichtung zum Transportieren und Rotieren von Stapeln blattformiger 
5 Bedruckstoffe ist in der deutschen OfFenlegungsschrift DE 100 01 946 A 1 gezeigt. Diese 
Vorrichtung zur buchbinderischen Verarbeitung von Papierstapeln weist eine 
Klemmvorrichtung mit zwei Klemmpiatten fur einen Stapel von Papierblattem auf, wobei 
die Klemmpiatten drehbeweglich um eine Rotationsachse und verschiebebeweglich um 
eine vertik2de und eine horizontale Achse angeordnet sind. Die Klemmbewegung wird 
10 dabei nur von einer der Klemmpiatten ausgefuhrt, die den Stapel von Papierblattem an die 
andere Klemmplatte anpresst. 

Bei der Rotation eines Stapels blattformiger Bedmckstoffe vergroBert sich der erforderliche 
Raumbedarf der Transport/Rotationseinheit zusatzlich. Der geringste Raumbedarf wird in 

15 der Regel dann ben5tigt, wenn die Drehachse der Rotation normal zu der Flache der 
blattformigen Bedruckstoffe und rechtwinklig zur Transportrichtung des Stapels 
blattformiger Bedruckstoffe steht. Zudem ist das Mitbewegen von Antrieben in 
gattungsgleichen Vorrichtimgen haufig eine wenig vorteilhafle Ausgestaltung, da dadurch 
das zu bewegende Gewicht und damit die zum Rotieren erforderlichen Krafte vergrofiert 

20 werden. Weiterhin ware es vorteilhafl, in einer Vorrichtung, die Stapel blattformiger 
Bedruckstoffe transportiert und mit einer Bindung versieht, eine einheitliche, 
stapeldickenvmabhangige Ausrichtung der Stapel aufrechtzuerhalten. 

Wiinschenswert ware eine Vorrichtung zum Fixieren von Stapeln blattfbrmiger 
25 Bedruckstoffe wahrend einer rotativen Bewegung, die mit nur geringem Raumbedarf 
auskommt, einen relativ einfachen Aufbau aufweist und relativ groBe Haltekrafte zum 
Fixieren des Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe mit einem relativ leichten Antrieb 
aufbringen kann. AuBerdem soli eine zur Stapeldicke mittige Ausrichtung von Stapeln 
blattfbrmiger Bedruckstoffe unterschiedlicher Dicke realisierbar sein. 



30 
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Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine verbesserte Vorrichtung zum Fixieren von 
Stapeln blattfbrmiger Bedruckstoffe wahrend einer rotativen Bewegung zu schaffen. Diese 
Aufgabe wird mit Hilfe der erfindungsgem^en Vorrichtung zum Fixieren von Stapeki 
blattfbrmiger Bedruckstoffe wahrend einer rotativen Bewegung mit den im Anspruch 1 
5 genannten Merkmalen geldst. Weitere Merkmale ergeben sich aus den Unteranspriichen. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vorrichtung erfolgt die 
Rotation um eine Rotationsachse, die normal auf der Ebene der blattformigen 
Bedruckstoffe steht. Einerseits entstehen dadurch besondere Anforderungen an die zur 
10 Verfugung stehende Haltekraft der Klemmbacken, da die blattformigen Bedruckstoffe im 
Stapel derart zusammengedrQckt werden mussen, damit sie sich nicht zueinander aufgrund 
ihres Eigengewichts verschieben, andererseits verhindert die vertikale Lage der 
blattfbrmigen Bedruckstoffe im Stapel, die in der Kegel aus einem flexiblen Material 
bestehen, z. B. Papier, dass sich der Stapel verformt, also von einer im Wesentlichen 
15 quaderfbrmigen Gestalt abweicht. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vorrichtimg hangen 
die blattformigen Bedruckstoffe vertikal zwischen den Klemmbacken. Auch dies stellt eine 
besondere Anforderung an die Haltekraft der Klemmbacken dar, da diese den Stapel 
20 blattformiger Bedruckstoffe so festhalten mussen, dass die vertikale Ausrichtung nicht zu 
einer Verschiebung der blattfbrmigen Bedruckstoffe untereinander fuhrt. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die 
Vorrichtung einseitig offen. Die erfindungsgem^e Vorrichtung tibemimmt den Stapel 

25 blattfbrmiger Bedruckstoffe von einer vorgelagerten Bearbeitungseinheit. Um einen 

mechanisch als auch energiemaBig aufwendigen Hub der Vorrichtung zu vermeiden, kann 
die Vorrichtung mit geoffneten Klemmbacken mit der offenen Seite seitlich um den Stapel 
blattfbrmiger Bedruckstoffe einfahren, um ihn anschlieBend mit den Klemmbacken zu 
erfassen. Wird die Vorrichtung dazu verwendet, den Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe 

30 wahrend einer Rotation um 180° zu fixieren, so kann die Vorrichtung den Stapel 

blattfbrmiger Bedruckstoffe einer nachgeschalteten Einheit iibergeben imd wiederum 
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seitlich aus dem Bereich des Stapels herausfahren, ohne ihren Schwerpunkt in der 
Vertikalen verandem zu mussen. Ftir den Fall, dass die erfindungsgemafie Vorrichtung 
lediglich den Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe fixiert, wahrend eine Rotation 
dvirchgefuhrt wird und keine zusatzliche Transportbewegung in einer horizontalen 
Richtung vorgesehen ist, kann altemativ ein Stapel blattformiger Bedruckstoffe seitlich 
zwischen die geoffiieten Klemmbacken eingefahren werden und nach der Rotation auf der 
2inderen Seite seitlich aus der Vorrichtung entnommen werden. Auch in diesem Fall ist 
kein Hub des Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe erforderlich. Diese vorteilhafte 
Ausgestaltung der Vorrichtung stellt andererseits eine erhebliche Anforderung an die 
Stabilitat der Zange dar, um die gleichmaBige Krafteverteilung entlang der Klemmbacken 
zu gewahrleisten. Anderseits kann ein Hub des Stapels blattformiger Bedruckstoffe bei 
einer Rotation oder einer Kombination aus Rotation uns Translation auch allein dadurch 
erreicht werden, in dem der Schwerpunkt des Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe unter- 
oder oberhalb der Rotationsachse der erfindungsgemMfien Vorrichtung liegt. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaiJen Vorrichtung fallt der 
Schwerpunkt der Vorrichtung im Wesentlichen mit der Rotationsachse der Rotation 
zus£unmen. Das erforderliche Drehmoment, um einen Korper um eine Drehachse zu 
rotieren, hangt aufier von der Masse des Korpers auch von der Lage der Drehachse zum 
Schwerpimkt des Korpers ab, insbesondere ist es minimal, weim die Rotationsachse durch 
den Schwerpunkt verlauft. Da in diesem Fall die Rotationsachse mit dem Schwerpunkt der 
Vorrichtxmg zusammenfallt, ist das erforderliche Drehmoment zur Rotation der 
Vorrichtxmg imd des Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe minimal. Vorteilhaflerweise liegt 
der Schwerpunkt der Ladimg der Vorrichtung, namlich der Schwerpunkt des Stapels 
blattfbrmiger Bedruckstoffe ebenfalls in der Nahe der Rotationsachse und insbesondere 
geht die Rotationsachse durch den Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe. In der Regel spielt 
aber die Masse der Ladung bei einer gattungsgemafien Vorrichtung im Vergleich zur Masse 
der Zange nur eine untergeordnete RoUe/Folglich karm durch dieses erfindungsgemafie 
Merkmal der erforderliche Antrieb fur die Rotation der beladenen oder unbeladenen 
Vorrichtung klein vmd kostengunstig dimensioniert werden. Durch diese Anordnung andert 



Ksur 

27. September 2002 



«6- 



A003831DE0 



sich das aufzubringende Drehmoment nur gering fiir unterschiedliche Stapeldicken des 
Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindimgsgemaBen Vorrichtung ist der 
Antrieb nur wShrend der SchlieBbewegung und der Ofi&iungsbewegung der ersten und 
zweiten Klemmbacke aktiv. Vorteilhafterweise handelt es sich bei dem Antrieb um einen 
Antrieb, der sich von einem Schrittmotor ableitet. In einer Ausfuhrungsform ist der Antrieb 
auf der offenen Seite der Vorrichtung angebracht, um einen Gewichtsausgleich zu erzielen, 
so dass der Schwerpunkt der Vorrichtung im Wesentlichen mit dem Schwerpimkt des 
Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe zusammenfallt. In einer anderen Ausfuhrungsform 
wird der Antrieb nicht mit den Klemmbacken mitrotiert. In diesem Fall werden die 
Klenmibacken zunachst von dem Antrieb in einer Schliefibewregung bewegt, im Anschluss 
werden die Klemmbacken in dieser Position verriegelt, der Antrieb wird von den 
Klemmbacken entkoppelt, die Klenmibacken und der Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe 
wird rotiert, der Antrieb wird in der rotierten Position wieder eingekoppelt und die 
Klenmibacken werden entriegelt und durch den Antrieb vsdeder geoffiiet. In dieser 
Ausfuhrungsform ist das fiir die Rotation aufzubringende Drehmoment besonders klein 
wegen der reduzierten bewegten Masse der Vorrichtung. 

Ein weiterer Vorteil der sich durch das Merkmal ergibt, dass der Antrieb nur wahrend der 
Schliefibewegimg und der Offhimgsbewegung der ersten und zweiten Klemmbacke aktiv 
ist, ist der, dass auch bei Stromausfall der Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe sicher 
zvsdschen den Klemmbacken gehalten wird. 

In einer altemativen Ausfuhrungsform kann auch der Antrieb auf der geschlossenen Seite 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung angeordnet sein. In diesem Fall sind eventuell 
Ausgleichsgewichte auf der offenen Seite erforderlich oder die Rotationsachse wird in 
Richtung des geschlossenen Endes der Vorrichtung verschoben. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemafien Vorrichtung treibt 
der Antrieb ein Schneckenrad an, wobei das Schneckenrad die rotative Antriebsbewegimg 
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in eine lineare Bewegimg umsetzt. Ein Schneckenrad stellt fiir die Umsetzung des Antriebs 
in eine Klemmbewegung eine besonders giinstige AusfUhrungsform dar, insbesondere, 
wenn die Klemmbewegung ihren Endpunkt im Bereich der Todpunkte des Schneckenrades 
hat. Im Bereich der Todptinkte fuhrt das Rad, welches das Schneckenrad dreht, eine relativ 
groBen Anzahl von Drehungen durch, die aber nur zu einer geringen lateralen Bewegung 
fuhren. Dadurch kann ein Antrieb im Bereich der Todpunkte eine relativ groBe Kraft 
aufbringen, insbesondere die groBe erforderliche Haltekraft, um die blattformigen 
Bedruckstoffe sicher zu fixieren. 

In Fortfuhrung dieser vorteilhaften Ausftihrungsform rastet vorteilhafterweise das 
Schneckenrad im geoffheten imd/oder im geschlossenen Zustand knapp hinter den 
Todpimkten ein. Wie oben bereits angedeutet, ISsst sich durch diese MaBnahme der 
Antrieb von den Klemmbacken entkoppeln, so dass es gegebenenfalls nicht notwendig ist, 
den Antrieb der Klemmbacken bei der Rotationsbewegung mitzufuhren. Zum anderen kann 
dadurch sichergestellt werden, dass auch bei Stromausfall der Stapel blattformiger 
Bedruckstoffe sicher zwischen den Klemmbacken gehalten wird. In vorteilhafter Weise 
wird durch dieses Merkmal der Antrieb der Klemmbacken weniger belastet. Das feste 
Halten der blattformigen Bedruckstoffe bei Stromausfall wird dariiber hinaus auch durch 
die Selbsthemmung eines Getriebes, wie z.B. durch das Schneckenrad gewahrleistet 
werden. 

In einer weiteren vorteilheiften Weiterbildimg dieser erfindungsgemafien Ausftihrungsform 
spannt das Schneckenrad zur Bewegung der Klemmbacken ein gemeinsames Federpaket 
vor. Von der Bewegung des gemeinsamen Federpakets leitet sich eine Hebelei ab, die die 
Klemmbacken zueinander und voneinander wegbewegt. Ein gemeinsames Federpaket fur 
die Bewegung beider Klemmbacken fiihrt zu einer gleichmaBigen Kraftverteilung der 
Haltekraft. Durch die Verwendung eines Federpaketes bei gleichem Stellweg werden 
automatisch Stapel blattformiger Bedruckstoffe mit zunehmender Stapeldicke starker 
gepresst. Das ist schon deswegen sinnvoU, da mit zimehmender Stapeldicke die Gefahr, 
dass die blattformigen Bedruckstoffe im Stapel zueinander verschoben werden, steigt. Die 
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SchlieBbewegung der Klemmbacken ist daher vorteilhafterweise unabhangig von der Dicke 
der Stapel blattformiger BedruckstofFe. 

In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildxing dieser erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform 
5 weist eine der Klemmbacken eine gefederte Wippe auf, nm Dickenvariation innerhalb des 
Stapels blattfbmiiger BedruckstofFe auszugleichen. Derartige Dickenvariationen konnen 
auftreten, wenn die blattforaiigen Bedruckstoffe im Stapel unterschiedlich bedruckt siiid, 
also der Tonerauftrag beispielsweise stark entlang der Klemmbacken variiert. Durch eine 
gefederte Wippe in einer der Klemmbacken kann daher erreicht werden, dass sich die 

10 Haltekraft der Klemmbacken gleichmafiig entlang der Klemmbacken verteilt. Weiterhin 
weisen die Klemmbacken vorteilhafterweise Langsfuhnmgen auf, die eine im 
Wesentlichen geradlinige Bewegung der Klemmbacken sichem. Des Weiteren sind 
vorteilhafterweise zur Stabilisierung der Klemmbacken Querstangen vorgesehen, die am 
ofFenen Ende der Klemmbacken angreifen und mit dem Zangenkorper die Vorrichtung 

15 verstreben. 



Vorteilheifterweise erstrecken sich die Klemmbacken uber die gesamte Lange der 
blattfbrmigen BedruckstofFe, um eine moglichst groBflachige Halteflache und damit eine 
mdglichst gleichmafiige Haltekraft entlang des Stapels blattformiger BedmckstofFe zu 

20 erzielen. Mit der Lange der blattfbrmigen BedruckstofFe ist dabei die Lange der grofiten mit 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung zu handhabenden blattformigen BedruckstofFe 
gemeint. Blattformige BedruckstofFe kleinerer Abmessimgen werden vorteilhafterweise 
entsprechend zwischen den Klenunbacken der Vorrichtung eingeklemmt, so dass der 
Schwerpunkt eines Stapels kleinformatigerer blattformiger BedruckstofFe im Wesentlichen 

25 mit der Rotationsachse der Vorrichtung (ibereinstimmt. 



In einer altemativen Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung erstrecken sich 
die Klemmbacken liber die ganze Lange der blattfbrmigen BedruckstofFe und die 
Kraftiibertragung zur Bewegung der Klenmibacken erfolgt mittels Hebel, wobei diese 
30 Hebel in der Mitte der Lange der Klemmbacken an die Klemmbacken beweglich 
angebracht sind. 
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In Weiterbildung dieser altemativen Aiisfuhrungsform der erfindungsgemMBen Vorrichtung 
* sind die Klemmbacken mittels Zugfedem an den Enden der Klemmbacken schwimmend 
gelagert. Auf diese Weise wird die Anpassung an Dickenvariationen des Stapels 
blattfbmiiger Bedruckstoflfe entlang der Klemmbacken erreicht. Die Klemmbacken sind 
5 jeweils um den einzelnen Kraftubertragungspunkt in der Mitte ihrer Lange schwenkbar 
gelagert, so dass die Zugfedem gegenseitig die Lage der Klemmbacken an die ortliche 
Dicke des Stapels blattfbrmiger BedruckstofFe entlang der Klenmibacken bis zu einem 
gewissen Grad anpassen. 



10 In einer weiteren Weiterbildimg dieser altemativen Ausfiihrungsfonn der 

erfindimgsgemafien Vorrichtung handelt es sich bei dem Antrieb um einen Steppermotor, 
der unabhangig von der Stapeldicke beim Klemmen stets das gleiche Drehmoment 
aufbringt. Dadurch muss keine weitere Steuerung vorgesehen sein, xrai die Bewegimg des 
Antriebs auf die variierende Stapeldicke unterschiedlicher Stapel blattfbrmiger 

15 Bedruckstofife einzustellen. 



In einer weiteren Weiterbildung dieser altemativen Ausfiihrungsfonn der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung treibt der Antrieb zwei Kurvenscheiben an, wobei die 
Kurvenscheiben einen derartige Kurvenoberflache aufweisen, wobei eine Anpassxmg der 
20 Haltekraft an die Stapeldicke des Stapels blattfbrmiger Bedmckstoffe tiber die Steigung der 
Kurvenscheiben erfolgt. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vorrichtxmg umfasst 
die Vorrichtung mindestens einen Sensor, der die Lage der Vorrichtxmg oder die 
25 Anwesenheit von einem Stapel blattformiger Bedmckstoffe ermittelt. 



Des weiteren umfasst die vorliegende Erfindung auch ein Verfahren z\im Handhaben von 
Stapeln blattfbrmiger Bedmckstoffe, insbesondere innerhalb einer Vorrichtung zum Binden 
der Stapel blattfbrmiger Bedmckstoffe mit den folgenden Schritten: 
30 - Ubemehmen eines vertikal angeordneten, zur halben Stapeldicke ausgerichteten Stapels 
blattfbrmiger Bedmckstoffe mittels einer geeigneten Transporteinheit, 
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- erstes kombiniertes Rotieren und Transportieren des Stapels blattformiger Bedruckstoffe 

um eine Rotationsachse, die normal zur Ebene der blattformigen Bedruckstoffe ist mit 
der Transporteinheit, 

- Ubemahme des rotierten Stapels blattformiger Bedruckstoffe durch eine geeignete 
5 weitere Transporteinheit, 

- zweites kombiniertes Rotieren und Transportieren des Stapels blattformiger 

Bedruckstoffe um eine Rotationsachse, die parallel zur Ebene der blattformigen 
Bedruckstoffe ist mit der weiteren Transporteinheit, 

- Ablegen des Stapels blattformiger Bedruckstoffe auf einer Ablage. 




Dabei handelt es sich bei den Zangen insbesondere um Vorrichtung gemafi der 
vorangegangenen Beschreibung. 



Bevorzugte Ausftihrungsformen der erfindungsgemaBen Vorrichtimg werden im Folgenden 
15 unter Bezugnahme auf die Zeichnung im Einzelnen naher beschrieben. Es zeigen in 
schematischer Darstellung: 

eine schematische Prinzipdarstellung einer Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemafien Vorrichtxmg, 

eine schematische isometrische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungsform 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

eine schematische Draufsicht der Ausfuhrungsform der erfindimgsgemaBen 
Vorrichtung aus Fig. 2, 

eine schematische Darstellung einer ubergeordneten Vorrichtung zum 
Transport von Stapein blattformiger Bedruckstoffe. 

30 Die Fig. 1 zeigt den Gesamtaufbau der erfindungsgemaBen Vorrichtung 100. Weitere, 
allgemein bekannte und zum Betrieb der Vorrichtung erforderliche Antriebs- und/oder 



Fig. 1 

20 

Fig, 2 

IT" 

Fig. 3 

25 

Fig. 4 
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10 



Ftihrungsmittel und Kurvenscheiben sind nur schematisch dargestellt bzw. werden nur in 
allgemeiner Form beschrieben. 

Ein Stapel blattformiger Bedruckstoffe 1 weist eine Lange L und einer Stapeldicke D anf. 
Der Schwerpunkt des Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe liegt auf einer Achse S. Bei den 
blattfbrmigen Bedruckstoffen kann es sich um Pappe, Papier, Kunststofiffolie oder ahniiche 
Bedruckstoffe oder Mischungen aus solchen Bedruckstoffen handeln. Insbesondere konnen 
die blattfbrmigen Bedruckstoffe eine Lochungsreihe la (vergleiche Fig. 4) zum Einfugen 
einer geeigneten Bindimg fiir Broschuren oder Bucher aufweisen. 



Das Geriist der erfindungsgemafien Vorrichtimg 60 stellt ein im Wesentlichen U-formiger 
Zangenkorper 64 dar. Der Zangenkdrper kann beispielsweise aus Stahlvierkanthohlprofilen 
bestehen. Innerhalb der Schenkei des U-fbrmigen ZangenkSrpers 64 sind mit 
Kiemmbackenfuhrungen 16 in Kiemmbackenfiihrungsstangen 15 gelagerte 
15 Kiemmbacken 10, 11 beweglich gelagert. Eine erste Klemmbacke 10 weist dabei an einem 
Drehpunkt, auf halber Lange der Klemmbacke 10 angebracht, eine Wippe 12 auf, die mit 
Federelementen 14, 14' zum Ausgleich von Variationen in der Stapeldicke D des Stapels 
blattfbrmiger Bedruckstoffe 1 vorgesehen ist. 

20 Der Zangenkorper 64 ist mit einer Adapterplatte 62 an einer Transporteinheit der 

erfindungsgemafien Vorrichtung 60 angebracht, die nicht gezeigte Transporteinheit stellt 
auch den Antrieb fiir die Rotationsbewegung der erfindvingsgemafien Vorrichtung 60 zur 
Verfugxmg. Der Antrieb der Kiemmbacken 10, 1 1 leitet sich von einem Schrittmotor 70 ab, 
der am offenen Ende des Zangenkorpers 64 befestigt ist. Die Anbringung des 

25 Schrittmotors 70 am offenen Ende des Zangenkorpers 64 verlagert den Schwerpunkt der 
erfindungsgemafien Vorrichtung 60 weit in Richtung der Kiemmbacken 10, 11. Die 
erfindungsgemafie Vorrichtung 60 ist derart austariert, dass der Schwerpunkt der 
erfindungsgemafien Vorrichtung 60 sich in der Achse S, um die die Rotationsbewegung R 
ausgefuhrt wird, befindet. Insbesondere entspricht diese Achse S auch der Achse S, in der 

30 der Schwerpunkt des Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe liegt. 
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Der Schrittmotor 70 treibt ein erstes Rad 72 an, das die Antriebsbewegung uber einen 
ersten Riemenzug 73, einem zweiten Rad 74, einer ersten Welle 75, einem diitten Rad 76, 
einem zweiten Riemenzug 77, einem vierten Rad 78 und einer zweiten Welle 79 an eine 
Schnecke 80 weitergibt. Altemativ kann es sich auch um Zahnrslder und Zahmiemen 
handeln, die untereinander in Eingriff stehen. 

Die Schnecke 80 treibt das Schneckenrad 90 an. Das Schneckenrad 90 bewegt sich dabei 
um etwas mehr als 180° tiber beide Todpunkte des Schneckenrades hinaus. An das 
Schneckenrad 90 ist eine Schneckenradkoppel 93 angebracht, die in Verbindung mit einer 
ersten Federpaketplatte 94 steht. Hinter den Todptmkten sind jeweils eine erste Raste 91 
bzw. eine zweite Raste 92 angebracht, in die die Schneckenradkoppel 93 nach 
Uberwindung des jeweiligen Todpunktes einrastet. Sobald die Schneckenradkoppel 93 
eingerastet ist, kann der Schrittmotor 70 ausgeschedtet werden. 

Die erste Federpaketplatte 94 ist entlang Federpaketfiihrungsstangen 95 bewegbar und steht 
liber eine Mehrzahl Fedem 96 mit einer zweiten Federpaketplatte 97 in Verbindung. Die 
zweite Federpaketplatte 97 weist fiir jede der Klemmbacken 10, 11 Befestigungspunkte 
100 auf, die jeweils mit einem ersten Hebel 102 verbimden sind und die Bewegung der 
ebenfalls mit den Federpaketfiihrungsstangen 95 gefiihrten zweiten Federpaketplatte 97 
uber die ersten Hebel 102 an die zweiten Hebel 104 weitergibt. 

Der zweite Hebel 104 ist an zwei Stellen einerseits iiber eine Zangenkorperkoppel 106 an 
einem Befestigungspunkt 107 am Zangenkdrper 64 beweglich befestigt, andererseits mit 
zwei Klemmbackenkoppeln 108 an zwei Befestigungspunkten 109 an einer der 
Klemmbacken 10, 1 1 beweglich befestigt. Die Koppeln 106 bilden mit dem Hebel 104 und 
den Zangenkorper 64 ein Parallelogramm, die Klemmbackenkoppeln 108 bilden 
zusammen mit dem zweiten Hebel 104 imd einer der Klemmbacken 10, 1 1 ein zweites 
Parallelogramm. Auf diese Weise wird die seitliche Bewegung des zweiten Hebels 104 in 
eine im Wesentlichen parallel zum Zangekorper 64 verlaufende Offnungs- oder 
SchlieBbewegung der Klemmbacken 10 bzw. 1 1 umgesetzt. 
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Das offene Ende der Klemmbacken 10, 1 1 ist an einem Befestigungspunkt 19 mit einer 
Querstange 18 an einem Befestigungspunkt 19* mit dem Zangenkdrper 64 verstrebt. Zwar 
beschreiben die Klemmbacken 10, 1 1 auf Grund der Querstange 18 eine leichte 
Kreisbewegung, aufgrund des grofien Radius ist dies aber vemachlassigbar. Die 
Querstangen 18 ermoglichen die erforderliche Stabilitat der Klemmbacken 10, 1 1 im 
offenen Bereich der erfindungsgemaBen Vorrichtung 60. 

Die Figuren 2 imd 3 zeigen eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung. Bauteile, die die gleiche Funktion haben dabei die gleichen Bezugszeichen, 
insbesondere die Klemmbacken 10 und 1 1 . Die Figuren 2 imd 3 zeigen die erste 
Klemmbacke 10 in der am weitesten von dem in den Figuren 2 und 3 nicht dargestellten 
Stapel blattfbrmiger Bedmckstoffe 1 abgestellten Position, die zweite Klemmbacke 1 1 ist 
in der Position der maximalen Auslenkung zur Mitte der Vorrichtung hin dargestellt. Dies 
dient lediglich zu lUustrationszwecken, dem Fachmann ist klar, dass der im weitem 
erlauterte Aufbau nicht erlaubt, dass sich die zweite Klemmbacke 1 1 gegen die Fedem 121 
spannt, ohne, dass die RoUe 1 1 3 an der Kurvenscheibe 111 anliegt. Im Gegenteil, der 
Aufbau der Vorrichtung ist auch bei dieser Ausfuhrungsform derart, dass ein gleicher 
Abstand der beiden Klenmibacken 1 0, 1 1 zu einer ortsfesten Mittellinie zwischen den 
Klemmbacken 10, 1 1 zu jeder Zeit gewahrleistet ist. 

Wie in Figur 2 zu sehen ist, ist an einem Gehause 64 ein Antrieb 70 angebracht, 
insbesondere ein Steppermotor. Der Antrieb 70 treibt zwei achsgleiche 
Kurvenscheiben 110, 111 an. Dabei liegt die Achse auf der Mittellinie zwischen den beiden 
Klemmbacken 10, 11. An der ersten Kurvenscheibe 110 liegt eine erste RoUe 1 12 an, an 
der zweiten Kurvenscheibe 111 liegt eine zweite RoUe 1 13 an. Die Kurvenscheiben 110, 
111 gleichen sich, aufier, dass sie um 1 80° zueinander versetzt auf der gleichen Achse 
rotieren. Dadurch erfahren beide RoUen 112, 113 die gleiche Auslenkimg bei der 
synchronen Rotation der Kurvenscheiben 110, 111. Zwischen dem Antrieb 70 und den 
Kurvenscheiben 110, 111 ist in einer Ausfuhrungsform ein nicht gezeigtes, dem Fachmann 
bekanntes Getriebe geschaltet, das die Drehbewegung des Antriebs 70 fiir die 
Kurvenscheiben 110, 111 umsetzt. Der Antrieb 70 wird unabhangig von der Stapeldicke D 
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10 



eines zu ergreifenden Stapels blattformiger Bedruckstoffe 1 stets bis in seine Sattigung 
betrieben, so dass der Antrieb 70 also stets das gleiche Drehmoment zum Klemmen 
aufbringt. Die Kurvenscheiben 110, 111 weisen einen derartigen Kurvenverlauf auf, so 
dass eine Anpassung der Haltekraft der Klemmbacken 10, 1 1 an die Stapeldicke D erzielt 
wird. Der Antrieb 70 und die Kurvenscheiben 110, 111 sind dabei derartig ausgelegt, dass 
bei einem Stapel blattformiger Bedruckstoffe 1 mit einer Stapeldicke D von 60 nun 
mindestens eine Haltekraft von 160 N aufgebracht werden kann. AuBerdem ist der 
Kurvenverlauf der Kurvenscheiben 110, 111 derart, dass der Antrieb 70 die 
Kurvenscheiben 1 10, 1 1 1 nicht fiber 180° hinaus drehen kann. 



Um einen symmetrischen Aufbau der RoUen 1 12, 1 13 und den damit befestigten 
Zangenhebeln 1 14, 1 IS zu gewahrleisten, sind die RoUen 1 12, 1 13 zueinander 
hShenversetzt den Kurvenscheiben 110, 111 zugeordnet, davon abgesehen gleicht sich der 
Aufbau der Klemmbacken 10, 1 1 iind den damit verbundenen Bauteilen 
15 spiegelsymmetrisch zur Mittellinie zwischen den Klemmbacken 10, 11. Auf diese Weise 
wird durch einfache Mittel gewahrleistet, dass die Distanz, die die jeweiligen 
Klemmbacken 10, 1 1 zuriicklegen xmtereinander stets gleich ist. 

Die Zangenhebel 114, 115 bestehen auf der Kurvenscheibenseite aus zwei parallelen 
20 Flatten, um eine groBere Stabilitat zu erzielen, insbesondere im Bereich der RoUen 112, 
113. Hinter den Zangendrehpunkten 1 16,1 17, vermittels der die Zangenhebel 114, 1 15 an 
dem Gehause 64 drehbar gelagert sind, vereinigen sich diese Flatten zu einer einzigen 
Platte, an deren Ende die Zangenhebel 1 14, 1 15 an Befestigimgspunkten 118, 119 mittig an 
den Klenmibacken 10, 1 1 drehbar gelagert sind. Die Klemmbacken 10, 1 1 sind jeweils mit 
25 Zugfedem 120, 121 an dem Gehause 64 schwimmend gelagert. Diese Zugfedem 120, 121 
bringen auch die Kraft auf, mit der uber die Zangenhebel 1 14,1 15, die RoUen 1 12, 1 13 an 
die Kurvenscheiben 110, 111 sowohl beim Offnen als auch beim Schliefien der 
Klenunbacken 10, 1 1 anpressen. Die Zugfedem 120, 121 sind jeweils an den beiden Enden 
der Klemmbacken 10, 1 1 und synunetrisch zu dem Befestigimgspunkt 118, 119 der 
30 Zangenhebel 114, 115 angebracht, so dass bei seitenparallelen Stapeln blattformiger 

Bedmckstoffe 1 die beiden Klemmbacken 10, 1 1 zueinander aufgrund der Zugfedem 120, 
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121 ebenfalls parallel ausgerichtet sind. Andererseits sind die Zugfedem 120, 121 so 
flexibel, das Dickevariationen, wie sie durch ungleichmafiigen Toneraiiflrag auf den 
blattfbrmigen Bedruckstoffen entstehen konnen, ausgeglichen werden, ohne die Haltekraft 
der Klemmbacken 10, 1 1 zu beeintrachtigen. In diesem Ausfuhrungsbeispiel haben alle 
5 Zugfedem 120, 121 die gleichen Kenndaten. Altemativ konnen auch unterschiedliche 

Kenndaten der Zugfedem 120, 121 verwendet werden, wenn gleichzeitig dabei deren Lage 
relativ zu den Befestigungspunkten 118, 119 verandert wird und / oder zueinander 
unterschiedliche Zangenhebel 114, 115 verwendet werden. 

Wie in der ersten Ausfuhrungsform laufen auch bei der zweiten Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung, die in den Figuren 2 und 4 gezeigt ist, die Klemmbacken 
10, 1 1 mit Klemmbackenfiihrungen 16 beidseitig lose in Ftihrungsstangen 15. Um ein 
verkippen zu verhindem sind die Klemmbacken auf dem geschlossenen Ende der 
Vorrichtung jeweils mit zwei parallelen, zueinander beabstandeten 
Klemmbackenfiihrungen 16 auf der Fiihrungsstange 15 gefuhrt. 

Wie in Figur 2 und Figur 3 gezeigt, weist die zweite Ausfuhrungsform einen optischen 
Sensor 130 auf dem Gehause 64 auf, der durch eine Offiiungen 132 in den Klemmbacken 
in Wirkverbindung mit einem Sensorelement 131 steht, wie durch den Kegel 133 
angedeutet ist. Dabei kaim es sich bei dem Sensorelement um eine lichtempfindliche 
Flache oder einen Spiegel handeln, die Licht von dem optischen Sensor 130 aufhehmen 
Oder zu diesem reflektieren kann. Altemativ kann es sich hierbei auch um dem Fachmann 
bekannte, alternative Sensorprinzipien handeln, etwa Ultraschall. Ebenfalls kann die 
Anordnving von optischem Sensor 130 und Sensorelement 131 von der gezeigten 
abweichen, etwa, indem der oder der optischem Sensor 130 und das Sensorelement 131 
nebeneinander angeordnet sind, oder der Strahlengang kann von dem mit dem Kegel 133 
gekennzeichneten abweichen, wie etwa bei einem diagonalen Strahlengang. 

Wie in Figur 3 zu erkennen ist, steht mit der ersten Kurvenscheibe 110 eine Fahne 141 in 
30 Wirkverbindung, die je nach Winkellage der Kurvenscheibe 1 10 in einen optischen Sensor 
140 einragt, teilweise einragt oder nicht einragt. Der optische Sensor gibt diese Information 
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an eine iibergeordnete, nicht gezeigte, dem Fachmann bekannte Steuerung weiter, die aus 
diesen Informationen zumindest teilweise Aufschluss uber die Achsiage des Antriebs 
entnehmen kann, insbesondere, ob die Kletnmbacken 1 10, 1 1 1 sich in einer geschlossenen 
Oder geof&ieten Position befinden. 

In Figur 4 ist eine Vorrichtung 1000 gezeigt, in der die erfindungsgemaBe Vorrichtung 60 
Anwendimg findet. Bei der Vorrichtung 1000 handeit es sich um eine Vorrichtung mit 
einem Transportsystem fur Stapel blattformiger Bedruckstoffe 1, insbesondere um eine 
Vorrichtung zum Binden von Stapeln blattformiger Bedruckstoffe 1 . Bei der Bindung kann 
es sich um Klebebindungen, Spiralbindimgen, Plastikkammbindung oder andere 
Bindungen handeln, besonders bevorzugt ist die Bindung mit einem 
Drahtkammbindeelement. 

Die blattfbrmigen Bedruckstoffe kdnnen fur die Bindung bereits vorbereitet sein. Das 
bedeutet, dass sie im Fall einer Klebebindung z.B. bereits abgefraste und / oder aufgeraute 
und / oder eingekerbte Seitenkanten aufweisen, die den Buchrucken bilden. Im Falle von 
Spiral-, Plastikkamm- oder Drahtkammbindimg weisen die blattfbrmigen Bedruckstoffe 
eine zueinander fluchtende Lochungsreihe la auf, in die ein entsprechendes Bindeelement 
eingesteckt werden kann. Je nach Anwendung kann eine solche vorbereitenden 
Behandlimg der Seitenkanten der blattformigen Bedruckstoffe oder des Stapels 
blattformiger Bedmckstoffe 1 auch erst innerhalb der Vorrichtung 1000 erfolgen. 

Ein Stapel blattformiger Bedruckstoffe 1 wird mit einer ersten Transporteinheit Ml von 
einer vorgelagerten Vorrichtung 900 aufgenonunen und in das Innere der Vorrichtung 1000 
trgmsportiert. Bei der vorgelagerten Vorrichtung 900 kann es sich insbesondere um eine 
Vorrichtimg zimi Sammeln von blattfbrmigen Bedruckstoffen zu Stapeln 1 handeln. Diese 
Stapel blattformiger Bedruckstoffe 1 werden in einer bevorzugten Ausfiihrungsform der 
ersten Transporteinheit Ml in einer vertikalen Ausrichtung zur Verftigung gestellt. Bei dem 
Einfahren der ersten Transporteinheit Ml wird vorteilhaflerweise der Stapel blattformiger 
Bedruckstoffe 1 zu seiner Mittellinie bezuglich der Stapeldicke D ausgerichtet. 
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Altemativ kann die Vorrichtung 1000 zusatzlich eine Of&iung 200 aufweisen, durch die 
eine manuelle Eingabe eines Stapels blattfoimiger Bedruckstoffe 1 mdglich ist. Dabei dient 
die erste Transporteinheit Ml aus AufiEacherungsverhinderer oberhalb eines Rfltteltischs 
RT, mittels dessen die blattfbrmigen Bedruckstoffe im Stapel 1 gegen einen nicht gezeigten 
Anschlag ausgerichtet werden. 

Die erste Transporteinheit Ml weist in einer bevorzugten Ausfiihnmgsform einen 
Dickenmesser auf, mittels dessen die Stapeldicke D des jeweiligen Stapels blattfbrmiger 
Bedruckstoffe 1 ermittelt wird. Diese Information wird einer tibergeordneten, nicht 
gezeigten Steuerurig zur VerfUgung gestellt, die diese Iiiformation z.B. dazu verwendet, ein 
geeignetes, an die Stapeldicke D angepasstes Bindeelement fur die Bindung des Stapels 
blattformiger Bedruckstoffe 1 anzufordem. 

Eine zweite Transporteinheit M2 transportiert den mittig zur Stapeldicke ausgerichteten 
Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe 1 zu einer Bindeeinheit DE, wobei der Stapel 
blattformiger Bedruckstoffe 1 um eine Rotationsachse, die normal auf den blattfbrmigen 
Bedruckstoffen steht, um 1 80° gedreht wird, und tlbergibt den Stapel an eine dritte 
Transporteinheit M3. 

In der Bindeeinheit DE wird der Stapel blattfbrmiger Bedmckstoffe 1 gebimden, wShrend 
er von der dritten Transporteinheit M3 fixiert wird. Im Anschluss transportiert die dritte 
Transporteinheit M3 den Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe 1 zu einer Ablage und rotiert 
zur besseren Stapelbildung den Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe 1 wahlweise, 
insbesondere altemierend, um eine Rotationsachse, die parallel zu den AuBenkanten des 
Stapels blattfbrmiger Bedruckstoffe 1 steht. 
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Liste der Bezugszeichen 



1 


Stapel blattfonniger BedruckstofFe 


la 


Lochungsreihe 


10 


erste Klemmbacke 


11 


zweite Klemmbacke 


12 


Wippe 


13 


Drehpunkt Wippe 


14, 14' 


Federelement 


15 


Klemmbackenfiihrungsstaiige 


16 


Kiemmbackenftihrung 


18 


Oiipr^tan 


19 


Rp'fpQtiiniricr^niiTik't OiieT^tamre ICleTnnriViank'p 


19* 


Befesti^iinofSDunkt Ouerstan^e 2^anQ[eiikorDer 




f*rfinrliinCT^cyF'mfiRp VnrripVitiiticy 




A H Jinf PT*r>l pti'p 


64 




70 


Schrittaiotor 


72 




73 


erster l^iemenziiff 


74 


Tweites Rad 


75 


erste Welle 


76 


drittes Rad 


11 


zweiter Riemenzuof 


/ o 


vidTcs ivao.' 


79 


zweite Welle 


80 


Schnecke 


90 


Schneckem^ad 


91 


erste Raste 


92 


zweite Raste 


93 


Schneckem-adkoppel 
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94 


erste Federpaketplatte 


95 


Federpaketfuhrungsstange 


96 


Feder 


97 


zweite Federpaketplatte 


100 


Befestigungspunkt Federpaket 


102 


erster Hebel 


104 


zweiter Hebel 


J- \J\J 


751 n Qpii Vomerlconnel 


107 


RefpsTtiDiinp^niinkt ^anffenkomerkotinel 


X V/O 


1<C1 pTTi m Hackenkonnel 




T^p»"fi»Qf 1 oi iti cy^rninlrt TCI pirimhflpk'PTik'O'n'nf*! 

C X w 9 IX HXX& ^ M 1 1 IV L ITVl Wll UXl L/ClVr L/ LI V/l 


110 


erste TCurvenscheibe 


111 
111 


zweite Kurvenscheibe 


112 


erste RoUe 


113 


zweite RoUe 


114 


erster Zangenhebel 


115 


zweiter Zangenhebel 



116, 11 7Zangendrehpiinkt 

1 18, 1 1 9Befestigungspunkt Zangenhebel 

1 20 Fedem erste Klemmbacke 

121 Fedem zweite Klemmbacke 

130 optischer Sensor 

131 Sensorelement 

132 Offiiung 

133 Kegel 

140 optischer Sensor 

141 Fahne 
200 Offnung 

900 vorangehende Vorrichtung 

1 000 Vorrichtung mit Transporteinheit fur Stapel blattfbrmiger Bedmckstoffe 
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Ml Transporteinheit 

M2 Transporteinheit 

M3 Transporteinheit 

R Rotationsrichtung 

RT Ruttehisch 

S Schwerpunktsachse 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (60) zum Fixieren von Stapeln blattfbrmiger Bedruckstoffe (1) wahrend 
einer rotativen Bewegimg um eine Rotationsachse (R), mit einer ersten und einer 
zweiten Klemmbacke (10, 11), die einen Antrieb (70) aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die erste und die zweite Klemmbacke (10, 11) eine derartige Lagerung aufsveisen, 
so dass der Stapel blattfbrmiger Bedruckstoffe stets zur Halfte seiner Stapeldicke (D) 
ausgerichtet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Rotation um eine Rotationsachse (R) erfolgt, die normal auf der Ebene der 
blattfbrmigen Bedruckstoffe (1) steht. 

3. Vorrichtimg nach einem der Anspriiche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die blattformigen Bedruckstoffe (1) vertikal zwischen den Klemmbacken (10, 11) 
hangen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorrichtimg (60) mindestens einseitig offen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Schwerpunkt der Vorrichtung (60) im Wesentlichen mit der Rotationsachse 
(R) zusammenfallt. 
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6. Vonichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Antrieb (70) nur wShrend der Schliefibewegung und der Offiivingsbewegung 
der ersten und zweiten Klemmbacke (10, 11) aktiv ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Antrieb (70) ein Schneckenrad (90) antreibt, wobei das Schneckenrad (90) die 
rotative Antriebsbewegung in eine lineare Bewegung umsetzt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Schneckenrad (90) im ofifenen Zustand und/oder im geschlossenen Zustand 
knapp hinter den Todpunkten einrastet. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Schneckenrad (90) zur Bewegung der Klemmbacken (10, 11) ein 
gemeinsames Federpaket (94, 95, 96) vorspannt. 

1 0. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens eine der Klemmbacken (10, 1 1) eine gefederte Wippe (12) aufweist, 
um Dickenvariationen innerhalb des Stapels blattformiger Bedruckstoffe (1) 
auszugleichen. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich die Klemmbacken (10, 1 1) iiber die ganze LSnge (L) der blattformigen 
Bedruckstoffe erstrecken und die Kraftiibertragung mittels Zangenhebel (1 14,1 15) zur 
Bewegung der Klemmbacken (10, 1 1) erfolgt, wobei diese Zangenhebel (1 14,1 15) in 
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der Mitte der Lange der Klemmbacken (10, 1 1) an den Klenunbacken (10, 11) 
beweglich angebracht sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klemmbacken (10, 1 1) an beiden Enden mittels Zugfedem (120, 121) an dem 
Gehause (64) der Vorrichtung (60) schwimmend gelagert sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass es sich bei dem Antrieb (70) um einen Steppermotor handelt, der unabhangig von 
der Stapeldicke (D) beim Klemmen stets das gleiche Drehmoment aufbringt. 

14. Vorrichtung Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Antrieb (70) zwei Kurvenscheiben (110, 111) antreibt, wobei die 
Kurvenscheiben (110, 111) einen derartige Ktirvenoberflache aufweisen, dass eine 
Anpassung der Haltekraft an die Stapeldicke (D) des Stapels blattformiger 
Bedruckstoffe (1) iiber die Steigung der Kurvenscheiben (110, 111) erfolgt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorrichtung (60) mindestens einen Sensor (130, 131, 140) umfasst, der die 
Lage der Vorrichtung (60) oder die Anwesenheit von einem Stapel blattformiger 
Bedruckstoffe (1) ermittelt. 

16. Verfahren zum Handhaben von Stapeln blattformiger Bedruckstoffe (1), insbesondere 
innerhalb einer Vorrichtxmg (1000) zxmi Binden der Stapel blattformiger Bedruckstoffe 
(1) mit den folgenden Schritten: 

- Ubemehmen eines vertikal angeordneten, zur halben Stapeldicke (D) ausgerichteten 
Stapels blattformiger Bedruckstoffe (1) mittels einer geeigneten Transporteinheit (M2) 
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- erstes kombiniertes Rotieren und Transportieren des Stapels blattformiger 
Bedruckstoffe (1) um eine Rotationsachse (R), die normed zur Ebene der blattfoimigen 
Bedruckstoffe (1) ist mit der Transporteinheit (M2) 

- Ubemahme des rotierten Stapels blattf&rmiger Bedruckstoffe durch eine geeignete 
weitere Transporteinheit (M3) 

- zweites kombiniertes Rotieren und Transportieren des Stapels blattformiger 
Bedruckstoffe (1) um eine Rotationsachse, die parallel zur Ebene der blattfbrmigen 
Bedruckstoffe ist mit der weiteren Transporteinheit (M3) 

- Ablegen des Stapels blattformiger Bedruckstoffe (1) auf einer Ablage (AL). 

17. Verfahren nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass es zusStzlich folgende erste zwei Schritte umfasst, : 

- Ubemehmen eines vertikal angeordneten, zu einer Aufienseite des Stapels 
ausgerichteten Stapels blattformiger Bedmckstoffe (1) mittels einer geeigneten 
Transporteinheit (Ml) 

- kombiniertes Transportieren imd Ausrichten des Stapels blattformiger Bedruckstoffe 
(1) beim Transportieren, wobei die Ausrichtung des Stapels (1) die Ausrichtung des 
Stapels (1) zur Halfte der Stapeldicke (D) umfasst. 

18. Verfahren nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass es zusatzlich folgende erste zwei Schritte umfasst, : 

- Obemehmen eines manuell zur Verfugung gestellten vertikal angeordneten Stapels 
blattformiger Bedruckstoffe (1) mittels einer geeigneten Transporteinheit (Ml) 

- kombiniertes GeradestoBen und Ausrichten des Stapels blattformiger Bedruckstoffe 
(1), wobei die Ausrichtung des Stapels die Ausrichtung des Stapels (1) zur Halfte der 
Stapeldicke (D) umfasst. 
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19. Verfahren nach einem der Anspruche 17 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass im Schritte des Ubemehmens des Stapels (1) die Stapeldicke (D) ermittelt wird 
imd die Information uber die Stapeldicke (D) einer libergeordneten Vorrichtung (1000) 
zur Verfugung gestellt wird. 

20, Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Schritt des zweiten kombinierten Rotierens und Transportieren des Stapels 
blattfbrmiger Bedruckstoffe (1) wahlweise um +90** bder -90** erfolgt, so dass eine 
wechselweise Ablage der Stapel blattformiger Bedruckstoffe (1) auf der Ablage (AL) 
erfolgt. 
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Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung (60) zum Fixieren von Stapeln 
blattformiger Bedruckstoffe (1) wShrend einer rotativen Bewegung um eine Rotationsachse 
(R), mit einer ersten und einer zweiten Klemmbacke (10, 11), die einen Antrieb (70) 
aufweisen, wobei die erste xmd die zweite Klemmbacke (10, 11) eine derartige Lagerung 
aufweisen, so dass der Stapel blattformiger Bedruckstoffe stets zixr Halfte seiner 
Stapeldicke (D) ausgerichtet ist. Ebenfalls betrifft die Erfindimg ein Verfahren zum 
Handhaben von Stapeln blattformiger Bedruckstoffe (1), insbesondere innerhalb einer 
Vorrichtung (1000) zum Binden der Stapel blattformiger Bedruckstoffe (1). 



(Figur 2) 
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